
국가기술자격 기술사 시험문제

기술사 제 122 회 제 1 교시 (시험시간: 100분)

분

야
재료 종목 용접기술사

수험

번호

성

명
                      

※ 다음 문제 중 10문제를 선택하여 설명하시오. (각10점)

1. SAW, FCAW, SMAW, GTAW의 용착효율에 대하여 설명하시오.

2. 용접선 추적을 위한 아크 센서의 종류 2가지를 쓰고 각각의 특징을 설명하시오.

3. 구조물의 용접시공 시 용접시공 순서에 대하여 설명하시오.

4. 용접작업 시 예열과 후열의 목적에 대하여 설명하시오.

5. 용접작업 시 언더컷, LF, IP의 원인 및 방지법을 설명하시오.

6. 초음파탐상검사 방법에서 거리진폭 특성곡선을 설명하시오.

7. 용접 작업 시 인체에 영향을 미치는 위험, 유해요소를 설명하시오.

8. 용접부의 검사와 시험을 실시하는 목적 3가지를 설명하시오.

9. 용접 작업 시 지그를 사용했을 때 장점 3가지를 설명하시오.

10. CO2가스를 사용하는 flux cored arc welding의 장·단점을 shield metal arc

welding과 비교하여 설명하시오.

11. 용접 시 용착금속의 가로방향 균열과 세로방향 균열에 대하여 설명하시오.

12. 항공기 제작 시 용접(welding)이음보다 리베팅(rivetting)이음을 하는 이유에 대하여

설명하시오.

13. 교류 용접기의 3가지 종류를 쓰고 각각의 전류 조정법을 설명하시오.
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국가기술자격 기술사 시험문제

기술사 제 122 회 제 2 교시 (시험시간: 100분)

분

야
재료 종목 용접기술사

수험

번호

성

명
               

※ 다음 문제 중 4문제를 선택하여 설명하시오. (각25점)

1. 스테인리스강 용접 결함에 대하여 설명하시오.

2. 피복 아크용접 시 위빙용접과 용접속도가 슬래그 혼입에 미칠 수 있는 영향을 설명

하시오.

3. 대형 선박에서, 두께 24 mm인 고장력강끼리 아래보기 맞대기이음 용접 전 취부상태를

확인한 결과, 용접길이 350 mm의 root gap이 20 mm로 과대했다. 적용할 용접법, 용접

개선(welding groove)의 모양과 수정방법을 쓰고 그 이유와 용접 시 주의사항을 설명

하시오.

4. 탄소강 용접구조물 제작 시 변형 및 잔류응력 경감을 위해 용접관리자로서 지켜야 할

사항과, 발생된 용접변형의 교정방법 중 국부가열냉각법 2가지 및 잔류응력을 경감시키는

방법 3가지를 설명하시오.

5. 저항 심(seam)용접에 대하여 설명하시오.

가) 용접기의 원리

나) 용접부의 특성

6. AL 및 AL합금을 이용하는 아크용접에서 기공(porosity)을 줄이는 방법을 용접설계와

용접시공의 관점에서 각각 2가지씩 설명하시오.
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국가기술자격 기술사 시험문제

기술사 제 122 회 제 3 교시 (시험시간: 100분)

분

야
재료 종목 용접기술사

수험

번호

성

명

※ 다음 문제 중 4문제를 선택하여 설명하시오. (각25점)

1. 두께 3 mm의 알루미늄 합금판을 로봇을 이용하여 자동용접을 수행할 때 용접 가압력과

관련된 특징과 용접부 품질에 미치는 영향을 설명하시오.

2. 원유 저장탱크를 더운 지역과 추운 지역에 각각 설치하고자 할 때, 각 탱크 소재와

용접법 선정 시 유의사항을 설명하시오.

3. 강(鋼) 용접구조물의 용접부 품질확보를 위하여 실시하는 비파괴검사 종류 4가지를

설명하시오.

4. WPS를 제정하는 순서를 설명하고, AWS.CODE D1.1에서 요구되는 WPS 재승인이

요구되는 필수 변수(Essential Variable:E)를 SMAW, GMAW, GTAW, SAW에 관하여

각각 구분하여 설명하시오.

5. 용접구조물에서 용접부의 인성(toughness)을 향상시키기 위한 방법을 설명하시오.

6. 레이저를 이용하는 이종금속 용접 시 고려사항 3가지를 설명하시오.
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국가기술자격 기술사 시험문제

기술사 제 122 회 제 4 교시 (시험시간: 100분)

분

야
재료 종목 용접기술사

수험

번호

성

명

※ 다음 문제 중 4문제를 선택하여 설명하시오. (각25점)

1. 압력용기 및 고온고압 배관재료인 클래드강의 용접시공 시 고려사항을 설명하시오.

2. 스테인리스강 용접에서 합금원소의 영향에 대하여 설명하시오.

3. 슬릿형 용접균열시험, U형 용접균열시험, 리하이 구속형(lehigh restraint type) 용접

균열시험 및 임플랜트(implant) 시험에 대하여 설명하시오.

4. 용접부의 취성파괴 및 피로파괴 특징과 취성파괴를 일으키는 주요인자를 설명하시오.

5. 가스텅스텐아크용접(GTAW)에서 아르곤(Ar), 헬륨(He) 보호가스를 사용할 때 각각의

용접부 특성을 비교하여 설명하시오.

6. 직류 용접기와 교류 용접기를 비교하여 설명하시오.
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